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PET SHEET

Produktova prirucka

Firma Brett Martin je uznavdna po celém svété jako vyrobce
Sirokého sortimentu plastovych desek idedlnich pro stavebnictvi,
inZenyrstvi, tisk, reklamu a Siroké skaly plastovych stavebnich
vyrobk(l a materidld. Zavedené znackové portfolio nabizi
mozZnosti pro zastieseni, zaskleni a prosvétleni v polykarbonatu,
plexisklu, PVC, pénovém PVC, aPET, PETg, SAN, Styrenu a
neustale se rozsifuje a vyviji tak, aby pfindselo nové inovace
vyrobka.

S vice nez 50 lety zkusenosti z vyroby a uzndvanou povésti Brett
Martin exportuje na pét kontinentl a do vice nez 70 zemi, coz
potvrzuje zavazek k inovaci, kvalité vyrobkd, vykonu a
zakaznickému servisu.
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Obecny prehled

Rada desek Marpet FS PET od firmy Brett Martin
zahrnuje Marpet-a FS a Marpet-g FS, vysoce kvalitni
extrudované pevné polyesterové desky. Kazdd varianta
ma individudini vlastnosti a vykonnostni schopnosti,
které urcuji jeji vhodnost pro rzné aplikace.

MARPET-A FS APET

Marpet-a FS je vysoce kvalitni, extrudovana, pevna
plastové deska z amorfniho polyethylentereftaldtu
(aPET). Zadna jind plastova deska nenabizi tak
jedine¢nou kombinaci mechanickych, tepelnych a
chemickych vlastnosti. V kombinaci s vyjimecnou
kvalitou, vynikajici prihlednosti, razovou houzevnatosti,
chemickou odolnosti a pozarni odolnosti je Marpet-a FS
idedlni pro aplikace, které vyZaduji tyto vyjimecné
vlastnosti a zpracovatelnost.

Marpet-a FS se diky svym schopnostem ndkladové
efektivniho zpracovani, studeného ohybani a tisku hodi
obzvlasté dobfe k vyrobé predmétd pro vizualni
komunikaci, v€etné vykladnich stojant, zaskleni plakati
a osvétlené signalizace. Marpet-a FS mdze byt tvarovan
a ohyban za tepla v kontrolovaném teplotnim rozmezi,
aby se zabrdnilo krystalizaci. Vzhledem k jeho vynikajici
odolnosti a odolnosti proti rozbiti je Marpet-a FS stejné
vhodny i pro bezpecénostni zafizeni, jako jsou ochranné
kryty a hledi.

Jeho inovativni kombinace mechanickych, tepelnych a
chemickych vlastnosti ¢ini Marpet-a FS materidlem,
ktery spliuje nejvyssi pozadavky v Siroké nabidce
plochych a za studena ohybanych aplikaci.

® Vynikajici opticka Cistota s 90% pruhlednosti

e Vynikajici chemicka odolnost vidi Cistidlim,
minerdinim olejim a rozpoustédldm

® \/ysoka razova houzevnatost a odolnost proti
rozbiti i pfi teplotach pod nulou

® Dobra odolnost proti poskrabani a odéru

® Teplotni rozmezi -20°C az + 60°C

e Vhodny pro ohybani za studena

e Mize byt tvarovan i ohyban za tepla pfi
kontrolovaném teplotnim rozmezi

e Vynikajici pozZarni vlastnosti

® 100% recyklovatelny

marpet ~

MARPET-G FS PETG

Marpet-g FS je Ciry transparentni termoplast
(polyethylentereftaldtovy glykol) polyesterova plocha
deska, kterd nabizi vynikajici pevnost v porovnani s
hmotnosti, vynikajici optickou Cistotu, vynikajici
odolnost vici chemikaliim, trvanlivost, dobré pozarni
vlastnosti a je 100% recyklovatelna. Klicova vyhoda
tohoto materialu je jeho zpracovatelnost pfi vyrobé. Je
snadné ho tvarovat a zaclenit do sloZitych navrha.
Marpet-g FS poskytuje vyjimecny povrch pro tisk a
adhezi sekundarni grafiky.

Diky témto vlastnostem je Marpet-g FS idedlnim
produktem pro Sirokou $kalu znacek a reklam vcetné
prodejnich mist, znaceni, osvétlenych reklamnich
tabuli, reklam a grafického uméni a je vhodny pro
pouZiti jako ochranné zaskleni automatd, kancelarské
oddélovaci zastény.

e Opticka Cistota desky s vynikajici svételnou
propustnosti
® Dobra rdzova houZevnatost

® Neni tfeba predsuseni pred tepelnym
tvarovanim

e Vynikajici vlastnosti pro tepelné tvarovani
e Vynikajici vlastnosti pro tisk

® Nizsi doba zpracovani

® Chemickd odolnost

® Snadné obrabéni a zpracovani

e Teplotni rozmezi -20°C aZz + 60°C

e Vynikajici pozarni vlastnosti

® 100% recyklovatelnost

MARPET FS PET PRODUKTOVA RADA

Standardni rozmér desek

Marpet-aFSaPET

Rozméry Tloustka Barva
2050x3050mm 2,3 &4mm Cira
Marpet-g FS PETg

Rozméry Tloustka Barva
1250x2500mm 0.5,0.75,1 & 1.5mm Cira
2050x3050mm 2,3,4,5,6,8,10 & 12mm Cira

Pozadované minimalni objednavkové mnozstvi. Specialni varianty jsou dostupné pouze na vyzadani.
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Aplikace
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Rada Marpet FS PET nabizi vybér z prdhlednych
plnych listd Marpet-aPET a Marpet-g FS PETg. Kazdy
materidl nabizi odlisné a jedinecné vlastnosti, které

zvysuji jeho vhodnost pro specifickd konec¢na poufZiti.

APLIKACE
Produkt Trh Aplikace Klicové vlastnosti
Marpet-a FS e Znaceni a reklama e Drzaky dokumentl & plakatd, vylohy, e Ohybani za studena
aPET e Automobilovy pramysl| regaly, kryty plakatd, ploché znacky, e Chemicka odolnost
e Doprava svételnd reklama, cenovky e Vysokd odolnost proti
® Nabytek ® Kryty strojl a zaskleni, primyslova ndrazu
* Primyslova zafizeni, pro zaskleni, digestore, priimyslové tacy e 74adné predsuseniu
sport, pro volny ¢as & e Reklama, vnitini pricky a stropy, DIY tepelného tvarovani
spottebni zbozi
e Budovy & stavby
Marpet-g FS ® Budovy & stavby e Navrhy interiér( - pficky, nabytek, svétla ® Ploché a obloukové aplikace
PETg ® Znacenia reklama ® Reklama - hotely, obchody, primysl, ® Svoboda navrhu, vakuové

e Primysl
* Nabytek
® Doprava
® V/yrobni zafizeni

kancelare, vystavy, 3D POS produkty, stanky
- stény, stropy, podlahy, pulty, sloupky

e UloZna Fedeni - modularni fesent,
individudlIni feSeni

® Ploché znaceni, tvarované znaceni

e Kryty strojd, bezpecnostni zaskleni
(interiéry), prodejni automaty, vnitini
zaskleni, zdravotnicka vybaveni, cyklistické
helmy, davkovace

® Lednicky a chladirenska zafizeni

tvarovani, prihlednost &
jednotnost barev

Snadny digitélni tisk a sitotisk,
povrchovy nastrik

Tepelné tvarovani
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Specifikace & vlastnosti

Materialové vlastnosti
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PET SHEET

Vlastnosti Testovaci metoda Z;;?r(;t-a ks x:;;;t)et-g ks
Hustota I1SO 1183 1.33g/cm? 1.27g/cm?
Absorpce vlhkosti (24 hrs @ 23°C) ISO 62-4 <0.2% hmotnosti <0.2% hmotnosti
FyzikaIni
Viné Bezzapachu Bezzapachu
Rozpustnost ve vodé DIN 53122 Nerozpustny Nerozpustny
Pevnost v tahu ISO 527 56MPa >50MPa
Pevnost v ohybu ISO 178 86MPa 80MPa
Modul pruznosti ISO 527 2420MPa 2100MPa
Mechanické | ProdlouZeni pfi pretrzeni ISO 527 Zadné poskozeni Zadné poskozeni
Tvrdost podle Rockwella (R-Stupnice) 111R 115R
Odolnost proti dopadu (Charpyho test, bez vroubkd)| 1SO 179 Zadné poskozeni Z4adné poskozeni
Tlakova tvrdost 117MPa
Index lomu ASTM D-1003 1.578% 1.570%
Optické
Svételna propustnost ASTM D-542 89% 89%
Vicatova bod méknuti ISO 306 (B) 75°C 82°C
Tepelna vodivost, K DIN 52612 0.25 W/m°C 0.2 W/m°C
Teplota prahybu (1.8MPa) ISO 75-2 68°C 68°C
Teplota prahybu (0.45MPa) ISO 75-2 72°C 72°C
Tepelné Koeficient tepelné roztaznosti ISO 75-2 0.06mm/m°C 0.068mm/m°C
Rozsah provoznich teplot -20 to +60°C -20to +60°C
Objemovy odpor IEC 60093 10 Qcm 10*Qcm
Dielektricka konstanta (1kHz) IEC 60250 3.4 2.60
Povrchova odolnost IEC 60093 10 Q 10*Q
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PET SHEET /

MECHANICKE VLASTNOSTI

Mechanické chovani Marpet FS PET je charakterizovdno Svételny paprsek
zejména jeho modulem pruznosti a odolnosti proti Odraz
narazu.

—~——  Vstfebavani ——=

Modul pruZznosti je méfitkem tuhosti nebo elasticity

materidlu. Oznacuje vztah mezi silou vyvijenou na desku Celkova
v tahové zkousce a vyslednou elasticitou. Modul propustnost

Y o o . . Rozptyl na povrchu
pruZnosti zavisi na zkuSebnich podminkach a teploté. Zakaleni

PFima svételna propustnost

Pfi pokojové teploté je modul pruznosti pfiblizné 2400

Obr. 1: Svételny rozptyl
MPa pro Marpet-a FS a 2100 MPa pro Marpet-g FS. v Y rozpty

Materidly s vy$$im modulem elasticity (> 2800 MPa), jako Metoda Marpet | Marpet .
. e . . . v . . -aFS -g FS
je nemodifikované akryldtové nebo kfemenné sklo, jsou
kfeh¢i - pfi vy38§im namahani se snadno rozbiji. Ti s Reflexni DIN 53491 1.578 1.570 -
nizkym modulem pruznosti (> 1800 MPa) se stavaji index nD

u 589 mm

mékkymi a snadno tvarovatelnymi. Marpet-FS a Marpet- (3mm deska)

g FS maji modul pruznosti, ktery umoZnuje odolat
Propustnost DIN 5036 89 89 %

nahlym narazim. (3mm deska)

Zakaleni ASTM 1003 <1 <1 %

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS nevykazuji zadné
(3mm deska)

zlomy v ohybovém narazovém testu (Charpy) a jsou

vysoce odolné proti narazim.

Minimalni polomér ohybu = 150 x tloutka desky.

OPTICKE VLASTNOSTI
Propustnost a zakal podle normy ASTM D 1003.

Svételnd propustnost, zdkal a jasnost jsou propojené
pojmy. Mohou byt klasifikovéany pod spole¢nym pojmem
"prdhlednost".

Dopadajici paprsky svétla jsou rozdéleny do odraZenych,
absorbovanych, vychylenych (rozptylenych) a
pronikajicich paprsk(. Svétlo, které pronika do desek, se
nazyva celkovd propustnost. Je rozdélena na primou
propustnost svétla a glazuru.

Celkova propustnost je vztah celkového preneseného
svétla na kvalitu dopadajiciho svétla; redukuje se
absorpci a odrazem. Zakal je procentni podil
prenaseného svétla, ktery je od svételného paprsku
rozptylen v priméru o vice nez 2,5 °.

The Marpet Guide | 10



Cast 3 Specifikace & vlastnosti

CHEMICKA ODOLNOST

Chemické latky mohou ovlivnit pevnost, pruznost, vzhled
povrchu, barvu, rozméry nebo hmotnost plastd. Zakladni
zpusoby interakce, které zpUsobuji tyto zmény, jsou:

® chemické napadeni polymerniho fetézce s naslednym
snizenim fyzikalnich vlastnosti;

o fyzickd zména vCetné absorpce rozpoustédel, kterd
vede k zmékceni a zdureni plastu;

e praskani z interakce nekompatibilni chemické latky.

Dalsi faktory ovliviiujici chemickou odolnost zahrnuji tlak,
vnitini nebo vnéjsi napéti, délku expozice, teplotu a
koncentraci chemické latky.

Marpet-a FS aPET

Deska Marpet-a FSET aPET se vyznacuje vysokou
odolnosti proti praskani. Diky velmi dobré chemické
odolnosti mdze byt Marpet-a FS instalovan se vsemi
standardnimi tésnicimi paskami a materialy, napt. APTK
(EPDM), TPE, silikony, butylovymi lepicimi a mékkymi
PVC paskami.

Deska Marpet-FS je odolna vici vétsiné kyselin, soli,
alkohold, uhlovodikl a rozpoustédel a je zvlasté odolna
vuci Cisticim prostfedkim a Cisticim prostfedkdm na sklo
obsahujici alkohol. Vlivy prostfedi, jako jsou kyselé
desté, saze a nafta, vzduch obsahujici sl a mofskou
vodu, neovliviiuji Marpet-a FS.

Dokonce i graffiti mohou byt z desek Marpet-a FS
odstranény pouZitim napf. rozpoustédla bez acetonu a
benzenu nebo fedidla. Jejich optické a mechanické
vlastnosti nejsou naruseny.

Marpet-g FS PETg

Marpet-g FS PETg ma dostateCnou odolnost vici
mineralnimu a rostlinnému oleji, terpentynu, detergentiim,
alkoholGm: etanolu a methanolu, benzinovému glycerinu. Je
treba se vyvarovat styku predevsim s acetonem, amoniakem
a toluenem.

Michani a / nebo zfedéni uréitymi chemickymi latkami
muzZe vést k reakcim, které vytvareji teplo a mohou
zpuUsobit selhani produktu. Pfedem otestujte své
konkrétni pouziti a vidy dodriujte spravné
bezpecnostni postupy. (Viz pfiloha 1)

marpet ~

PET SHEET
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Casta

Zpracovani

OBECNA PRAVIDLA

Nastroje

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS lze obrabét pomoci
standardnich ndstroji  pro obrabéni kovi a dreva.
Doporucuji se nastroje s karbidovym zakoncenim. Je
dulezité pouzivat ostré fezné nastroje se spravnymi uhly.

Chlazeni

Chlazeni neni nutné pfi normalnim zpracovanim desek
Marpet-FS a Marpet-g FS. Pokud dojde k prehrati béhem
obrabéni, musi byt oblast ochlazena vodou nebo stlaéenym
vzduchem. PoufZiti olejovych emulzi a reznych oleji se
nedoporucuje, protoze mohou obsahovat chemikalie, vici
nimz aPET a PETg nejsou odolné a mohly by zplsobit tvorbu
prasklin.

Rozmérova presnost

Marpet-a FS a Marpet-g FS maji koeficient linearni
expanze v rozmezi 0,04 - 0,060 mm / mK, co? je vyrazné
vy$si nez u kovu nebo skla. Je nezbytné, aby byly
materidlové rozméry kontrolovany pfi pokojové teploté.
Pfi zahrati materidlu nad teplotu skelného prechodu 81°
C se poprvé objevi smrstovani kolem 3 az 6% (v zavislosti
na tloustce).

Ochranna folie

Desky Marpet FS PET maji ochrannou félii na obou
stranach, aby nedoslo k poskozeni hladkych povrch(
béhem prepravy a obrabéni. Na povrchu Marpet-a FSET je
zelend folie a na spodni strané bila folie. Na povrchu desek
Marpet-g FS PETg je modra félie a na spodni strané bila
folie. Pfi obrabéni by méla byt ochranna félie ponechana
na misté.

Znaceni

Vrtdni otvord, fezani hran atd. by mélo byt vyznaceno na
ochranné folii pomoci mékké tuzky nebo fixy. Znackovaci
nastroje by nemély byt pouzivany k obtahovani znacek,
zpuUsobuje to zarezovy efekt a vys$si zatizeni v tomto bodé
muze zpUsobit prasknuti desky.

Rezani a dérovani

Desky Marpet FS az do tloustky 1,5 mm mohou byt fezany a
dérovany. Obecné ¢im silnéjsi desky, tim horsi je kvalita
fezu a vétsi riziko prasknuti.

marpet ~

Pro dosazeni nejlepsich vysledkd poufZijte ostré strihaci
nastroje s Uhlem klinu max. 30 °, s vali mezi nastrojem a
feznou plochou 0,01 az 0,03 mm (viz obr. 2 a 3).

0.01-0.03mm

Obr. 2: Cisté hrany fezu

o

ESO

Al 7 2mm— Marpet

60°
0.01-0.03
5

Obr. 3: Nastroje na dérovani

Pro Cisté hladké hrany se doporucuje fezat a frézovat
desky Marpet-a FS a Marpet-g FS o tloustce >1,5 mm. Pfi
dérovani otvord s tésnou toleranci je tfeba dodrzet
rezervu pro smritovani, jestlize ma byt obrabéni
nasledovano tepelnym zpracovanim nad 80 ° C.
Naméreny otvor by mél byt pfiblizné o 5% vétsi nez je
skute¢né pozadovany. Cim vétsi otvor a &im je deska
Dobrych vysledkl Ize dosahnout pomoci symetricky
zkosenych noz(.

Pro dérovani / stfihani desek Marpet-FS a Marpet-g FS,
které maji tloustku vétsi nez 1,5 mm, pouzivejte
asymetricky zkoseny ndz. Pfi fezani pravych Ghld je treba
pouzivat n(iZ na jedné strané zkoseny na thel 30 °.
Nahradni podlozka (polyamid nebo polyethylen s vysokou
hustotou) by méla byt na misté a vycentrovana
dérovacim nastrojem, aby se dosahlo cistych hran.
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Cast 4 Zpracovani

REZANI

Rucni pily

Pro fezani desek Marpet-FS a Marpet-g FS mize byt
pouZita standardni ru¢ni pila s jemnym odstupem mezi
zuby muZe byt pouZita pro fezani desek Marpet-FS a
Marpet-g FS. Pri fezani rucné je také lepsi pouzit ostfi,
které je uzsi.

Cirkularka

Pouziti cirkularky je nejjednodussi zpUsob, jak fezat desky
Marpet-FS a Marpet-g FS. pro Cisty fez jsou nejlepsi
karbidové fezné kotouce. Kotou¢ se méni v zavislosti na
tloustce desky (jemné pro tenké desky, hrubé pro hrubsi
materialy). Odstrarite z fezné plochy Supiny a hobliny, aby
nedoslo k poskozeni ochranného filmu a desek.

U desek <1.5 mm pouZijte silnou podlozku nebo silné
nGzky misto kotoucové pily.

Chcete-li fezat zakfivené, tvarované nebo nepravidelné
dily, pouZijte pasovou pilu. Pracujte na pevném fezacim
povrchu, abyste dosahli Cistého fezu. Pri praci se
silnéjSimi deskami je nutné pouZzit ostfi se Sirsimi zuby.
Pro kvalitni fezné hrany pouzijte kotoucovou pilu nebo
horni frézku, které dosahuji lepsiho vysledku neZ pasové
pily.

Uhel
celay

Obr. 4: Pasova pila

marpet ~

Uhel hibetu I

Obr. 5: Pilovy kotou¢

ODSTRANENi PROBLEMU

Natavena fezna hrana:

® Zkontrolujte ostrost nastroje

e Zkontrolujte rychlost a snizte ji, pokud je tfeba

e Zkontrolujte rychlost posuvu a snizte ji, pokud je
potreba

® Pokud je potfeba, chladte

Vroubkovana fezana hrana

® Zkontrolujte ostrost nastroje

e Zkontrolujte geometrii nastroje

e Zkontrolujte rychlost a zvyste ji, pokud je potfeba

e Zlepsete rfezny povrch (v pfipadé potreby,
pouzijte podlozku)

STANDARDNI NASTAVENI - REZANI

Pdsova pila Kotoucova pila
Uhel htbetu ‘@’ 20-40° 10-30°
Uhel gela ‘y’ 0-5° 5-15°
Reznd rychlost (m/min) 600 - 1000 1000 - 3000
Rozte¢ zubt ‘t’ (mm) 1.5-35 2-10

(viz Obr. 4 & 5)
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Cast 4 Zpracovani

VRTANI

Pro obrabéni Marpet-a FS a Marpet-g FS jsou standardni
vrtacky. Ujistéte se, Ze vrtaky jsou ostré. Chlazeni
béhem vrtani neni obecné nutné. Pro velké hloubky
vrtani pouZijte vodu nebo stlaéeny vzduch a / nebo
pravidelné vytdhnéte vrtdk z otvoru, abyste snizili
teplotu a odstranili hobliny.

Olejové / vodni emulze nebo fezné oleje by nemély byt
pouZivany pfi vrtani desek Marpet-a FS a Marpet-g FS.
Standardni zafizeni pro fezani kruhd (napf. Kruhové
frézky nebo ruéni pilky) je vhodné pro velké vrtani.

Otvory by mély byt hladké a zbavené vystupkl nebo
drsnych ploch, abyste zajistily bezpecné upevnéni.

Uhel $roubovice

Bodovy uhel

Obr. 6: Vrtaky pro desky Marpet-a FS a Marpet-g FS

Doporuceny uhel pfi vrtani (viz Obr. 6):

Bodovy Uhel ¢ 110° - 130°

Uhel $roubovice B | 19° - 40°

Rezna rychlost 30 - 60 m/min.

Posuv 0.1-0.3 mm/U

Vzdélenost vrtaného otvoru a okraje desky by neméla byt
mensi neZ 2x nasobek prlméru otvoru, ale minimalné
10mm.

FREZOVANI

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS jsou snadno
zpracovatelné pomoci frézky. Volba frézky zavisi na typu
pozadovaného obrabéni. Ujistéte se, Ze vas nastroj ma
dostatecCné ostré noze.
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PANTOVY EFEKT

Marpet-a FS ma velmi vysokou odolnost proti Unavé,
coz prindsi Sirokou skalu pouziti. Stlacenim pomoci
tupého kotouce, predvrtanim nebo frézovanim je mozné
jednoduse vytvorit ohnuté hrany. Desky se silou do 1.5
mm mohou byt snadno ohybdny nebo predvrtany,
zatimco silnéjsi desky by mély byt frézovany do V drazky.
Tyto hrany jsou natrvalo pohyblivé, stejné jako papirové
nebo lepenkové klapky.

aPET az do
tloustky
1.5mm

Fréza

Obr. 7: Pantovy efekt

REZANI LASEREM

PFi Fezéni slozitych tvar( je laser vhodnéjsi. Desky Marpet-a
FS a Marpet-g FS by mély byt po fezani laserem Zzihany.
Tloustky nad 3 mm mohou byt fezany laserem, ackoli
hrana bude mirné drsnd a zabarvend. Leskla hrana muze
byt dosazena pfi leSténi plamenem v zavislosti na tloustce
desky.

Pro dosazeni pozadovaného vysledku je zapotiebi
experimentovat. Pro odstranéni koure, vyparG a dalSich
spalovacich plyn( vzniklych béhem fezéni je nutny Gcinny
systém odsavani. Laserové fezani aPET a PETg bude
produkovat $Skodlivé plyny. Dudrazné se doporucuje
odstranéni vsech spalovacich plynd vzniklych béhem rezani
pred vyjmutim desky a pouze tenké desky (mensi nez 1
mm) by mély byt fezany laserem.
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Tvarovani

TVAROVANI ZA STUDENA

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS mohou byt ohybany za
studena s minimalnim polomérem ohybu 150 x sila desky.
Tvarovani za tepla je doporuceno pfi mensim poloméru.

Minimalni polomér > 150 x sila desky

Ohybani za studena - tlakova ohybacka

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS mohou byt tvarovany
za studena. Nejlepsiho vysledku je dosahovano u
rotacnich ohybacich stroji. Hranéni desek je mozné az
do tloustky 3 mm.

Ohybéni desek Marpet-a FS a Marpet-g FS do tloustky 3
mm muZe byt provedeno bez zahfivani. U tloustky 3 mm
a mUze byt dosazeno 90° pomoci bézné ohybacky.

Pokud byla deska ohnuta za studena na pfiblizné 25°,
musi po tomto procesu nasledovat faze odpocinku. Trva
nékolik dni, nez se vyrovna vnitini a vnéjsi pnuti desek,
az poté ziskaji finalni tvar.

Deska by méla byt ohybana rovnobéiné se smérem
extruze vyznacenym na folii. Méjte na paméti, Ze
ohybanim za studena vznika obrovské pnuti na krajich
materidlu. Vyhnéte se pouZiti agresivnich chemikalii na
ohybanych/tvarovanych mistech.

Tvarovani desek za studena by mélo byt omezeno pouze
na desky Marpet FS s malou tloustkou.

TVARENI ZA TEPLA

Pro tvéreni za tepla u desek Marpet-a FS a Marpet-g FS je
potreba dosahnout teploty 100 °C pomoci infracerveného
zérice nebo linearnich topnych téles (viz Obr. 8). Po
dosazeni optimalni teploty odstrarite desku z tepelného
zdroje, ohnéte, umistéte do formy a zajistéte v poloze do
doby, neZ material zchladne a ztvrdne. Tak dosdhnete
pozadovaného  tvaru. Ochranou folii  nemusite
odstranovat.

Pokud pouzivate jednostranny ohrev, desku musite
nékolikrat otocit tak, aby bylo zajisténo rovnomérné
prohtati na obou strandch. U desek s tloustkou 2 mm
nebo vice a pfi vyrobé vice kus(, je nejlepsi zahfivat obé
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strany desky najednou pomoci sendvi¢ového
topného zafizeni. Rlznych polomérG ohybu lze
dosahnout nastavenim S$itky ohfevu (viz Obr. 9).
Neprekracujte minimalni polomér ohybu 3 x tloustka
desky.

Infracerveny zafic +
reflektor

@ aPET
O

Pohyblivé stity, v pripadé potieby chlazené

Obr. 8: Tvareni za tepla

/W x=0.026xDxa

o aPET

4

X

Zbna ohtevu X (mm)

Obr. 9: Zéna ohievu

Ptiklad:

U 3mm 45° thel

x =0.026 x 3 x 45
=3.51mm

DULEZITE Nadmérné vysoké teploty mohou zptisobit
krystalizaci a zbéleni v misté ohfevu u Marpet-a FS
aPET. Zahrivani maze také vytvaret pnuti u hotovych
dilG. Dbejte zvy3ené opatrnosti pfi pouzivani chemikalii
na ohnutych tvarovanych c¢astech.
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Cast 5 Tvarovani

TVARENI ZA TEPLA

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS mohou byt tepelné
tvarovany i pfi nizkych teplotach (100 az 160 ° C). Avsak i pfi
téchto teplotach mize Marpet-a FS krystalizovat, coz vede
k zbéleni. Abyste zabranili krystalizaci, zajistéte kratkou
dobu ohfevu a rychlé ochlazovani tvarované c¢asti, aby se
zachovala prihlednost materidlu. Zkousky by mély byt
provadény predem.

Pfedsuseni
Marpet-a FS a Marpet-g FS neni nutné u tvareni za tepla
predsusit.

Zahtivani béhem tvareni

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS by mély byt
rovnomeérné zahfivany pfi fizeném procesu a teploté od
100 do 160 °C. Lepsich vysledkd je dosahovéno pfi
teplotdch na horni hranici teplotniho rozpéti. Vyssi
teplota mGze zpUsobit krystalizaci u desek Marpet-a FS.

Vzhledem k tomu, Ze desky Marpet FS rychle chladnou,
mélo by dochazet k jejich zahtivani béhem tvareni a ne v
oddélené peci.

Nejlepsich vysledkd dosahnete pouzitim oboustrannych
infraCervenych zafic¢l, které zajistuji rovnomérnéjsi a
rychlejsi ohfev materidlu pfi kratSim a hospodarné;jsim
cyklu. Tento proces rovnéz snizuje riziko krystalizace u
desek Marpet-a FS. Je dileZité chladit Marpet-a FS rychle
pomoci stlaceného vzduchu, dokud nejsou dily zcela
ochlazené.

Zahfivani infratervenymi nebo keramickymi zafici zajistuje
nejlepsi zdroj ohfevu u desek Marpet-g FS. Jednostranny
ohfev se nedoporuduje pro desky o tloustce 3 mm nebo

vice.

Marpet-a FS a Marpet-g FS se smrsti chlazenim 0 0.4%.
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DULEZITE Nadmérné vysoké teploty mohou zptisobit
krystalizaci a zbéleni v misté ohfevu u Marpet-a FS
aPET. Zahfivani mGZe také vytvaret pnuti u hotovych
dilG. Dbejte zvySené opatrnosti pti pouzivani chemikalii
na ohnutych tvarovanych castech.

Nastroje pro tvarovani za tepla:

V zavislosti na velikosti vyrobni rady a poZadované
kvalité povrchu lze pouzit nastroje vyrobené z rliznych
materiall. Upozoriujeme, Ze vybrany material ovlivni
dobu chlazeni a vlastnosti povrchu. Forma by méla byt
Marpet-FS a Marpet-g FS
lestit

povrch formy, ale mirné matovat, aby nedoslo ke

dostatecné zaoblena.

efektivné vypliuji detaily. Nedoporucujeme
vzniku otiski na tvarované ¢asti. Pri konstrukci
tvarecich forem je tfeba uvaZovat se smrsténim 0,4%.
Pro vyrobu poréznich tvarecich nastrojl bez otvoru

jsou k dispozici specialni materialy.

Matrice a patrice

Rozhodnuti o tom, zda pouZit nastroj patrice nebo
matrice, zavisi na aplikaci. Pro dosazZeni lepsi kvality
povrchu na vnéjsi strané hotové soucasti se doporucuje
pouZziti matrici, aby se dosahlo lepsich detailG.

Patrice

° 85855850858558508885585850¢ !

Matrice

85885850860558508885585850¢
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Obr. 10: Matrice a patrice u tvareni

The Marpet Guide | 18




Cast 5 Tvarovani

VYFUKOVANI

Vyfukovani se pouZziva pro vyrobu banék. Tato technika

zahrnuje praci s tlakem vzduchu, pricemZz proces

tepelného tvarovani se provadi ve vakuu. Pro vyrobu

vyliskG by mély byt desky rovnomérné ohfivany. Pfi

teploté desky cca. 80 ° C,si dil zachova pozadovany tvar a

muze byt vyjmut.

ODSTRANENi{ PROBLEMU PRI TVAROVANI
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PET SHEET

Problémy Mozné pficiny

Reseni

Ohybani
za tepla

Tvareni

Vyfukovani

Desky pfilis horké

Snizit teplotu

Bilé zbarveni
Dlouhy vyrobni cyklus

Zkrétit ¢as chlazeni

Desky pfilis horké

Snizit teplotu

Dlouhy vyrobni cyklus

Zkrétit ¢as chlazeni

Spatné vytvarované

Casti Rychlost vakuovani je vysokd

Snizit rychlost

Ostré hrany

Zaoblit hrany

Slabé okraje Desky pfilis malé

Pouzit vétsi desky

Nerovnomérné zahfivani

Zkontrolovat povrch ohievu

PFilis mald vzdalenost mezi
formami

Zvysit vzdalenost mezi dily

ZvInéni
Rychlost vakuovani je vysoka

Snizit rychlost

Povrch desky je prilis velky

Vzdélenost mezi svorkou
a nastrojem <50mm

Nedostatecné vakuum

$patné vytvarovani nebo stlaceny vzduch

Zvysit vakuum nebo stlaceny vzduch,
abyste zkontrolovali netésnosti

Teplota desky je pfilis nizkd

Vice zahrat

Tvarovaci tycky k Forma pfili§ horka

Snizit teplotu formy

tvarovani Vypoustéci dhel je pfilis maly

Je tfeba zvétsit uhel

Povrch formy je pfilis hladky

Jemné zmatnit nastroj

Vytvarovani
Teplota desek je pfilis vysoka

Snizit teplotu/zkrétit ¢as ohfevu

Vady na povrchu Prach na deskach nebo formé

Vydistit ionizovanym / stlatenym
vzduchem

Zahfivani / Chlazeni
Nepravidelny tvar

Zkontrolovat taZeni a ohfev

Vypusténo pfilis brzy

Dostatecné chladit

Praskliny Nadmeérné zatizeni

Pomalé zahfivani, zahfivat vétsi plochu
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Lepeni & Kotveni

OBECNA PRAVIDLA

Marpet-a FS je obtizné spojit kvuli své vysoké chemické
odolnosti, proto se doporucuje lepeni pomoci lepici
pasky, mechanického upevnéni a svarovani. Marpet-g
FS mUze byt pripevnén k sobé nebo k jinym materialiim
za pouziti komeréné dostupnych lepidel vhodnych pro
polyesterové materidly. Doporucuje se pred kaZzdou
aplikaci zkontrolovat / ovéfit vhodnost lepidla s
polyesterem.

LEPENI LEPICi PASKOU
Oboustranna lepici paska (na akrylatové bazi) mdze byt
pouzita pro rychlé lepeni. Tyto pdsky jsou elastické a
dobre se lepi na desky Marpet FS PET. Jsou vhodné
zejména pro lepeni tenkych desek Marpet FS k jinym
plastdim, sklu nebo kovu.

aPET

Oboustranna
lepici paska

Obr. 11: Lepeni pomoci lepici pasky

Tipy na Uspésné lepeni:

e Vycistéte povrch izopropylalkoholem.

® Opatrné nalepte lepici pasku.

® Pouzijte valeCek, abyste odstranili veskeré vzduchové
bubliny a zlepsili prilnavost.

e Dodrzujte pokyny vyrobce lepidla a bezpec¢nostni
pokyny.

SPOJENI POMOCI LEPICiCH CINIDEL

Pouze nékolik pramyslovych lepidel je vhodnych pro lepeni
Marpet-FS, napf. instantni produkty a / nebo
kyanoakrylatové, dvouslozkové polyuretanové produkty.
Rozpoustéci lepidla mohou byt pouzita s Marpet-g FS pro
lepeni malych a rovnych povrchd. Pnuti v desce nebo v
dilech v kombinaci s pouZitim pojiv mize zp(sobit praskani.
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Svarovani

Ultrazvukové a treci svafovani je také moziné, ale
mechanické upevnéni a lepeni je preferovano. Informace
jsou k dispozici u vyrobce zafizeni.

Mechanické upevnéni

Diky dobré odolnosti proti narazu, Marpet FS PET mdze byt
mechanicky upevnén jakymkoliv zplsobem. Do tloustky
1.5 mm mizZe byt deska pribita, pfipichnutd nebo
pfinytovana. Pri pouZiti Sroubd se rozhodnéte pro Srouby s
pulkulatou hlavou, kterymi spojite réizné ¢asti a vyhnéte se
Sroublim se zapusSténou hlavou, protoze mohou zpUsobit
popraskani. (Obr.12). Vrtané otvory by mély byt naméreny
tak, aby umoznovaly roztaznost a smrstovani (obr. 13).

Je vhodné pouizivat plastové Srouby. Pfi pouZiti kovovych
Sroubl je zapotrebi vhodna plastova podlozka. Vyhybejte
se pfilisSnému utahovani Sroubd. SpiSe neZ vrtani zavitu
doporucujeme stavéci Sroub.

Obr. 12: Vyhnéte se Sroublim se zapustnou hlavou

7';

Obr. 13: Mechanické upevnéni
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Cast 7 mﬁa rpet“/

Povrchova Uprava

LESTENI

Lesténi plamenem

Dbejte na to, aby nedosSlo k prehrati a krystalizaci
materialu, zkuseny lesti¢ mlzZe dosdahnout vynikajicich
vysledkd s propanem, butanem nebo jinymi typy
plynovych horakl. Trhliny se mohou objevit v lesténé
oblasti v dlouhodobém horizontu.

Lesténi

Lestici pasty bez zdsady, stfedné husty lestici kotouc s
obvodovou rychlosti 20 az 30 m/s mohou byt pouzity k
lesténi desek Marpet-a FS a Marpet-g FS. Cisty lestici
kotou¢ bez lestici pasty se pak pouzivd k dokonceni
procesu lesténi. Je tieba vyhnout se lesténi velkym ploch.

DEKOROVANI

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS je tfeba vydistit pred
sekundarnim zpracovanim, jako je natér, sitotisk nebo
tvarovani za tepla, aby se odstranily volné Castice necistot
nebo prachu z povrchu. Pro dosazeni nejlepsiho vysledku
pouZijte ionizovany vzduch. (Viz kapitola 8 Cisténi).

Sitotisk

Marpet-a FS a Marpet-g FS Ize snadno potisknout
standardnim sitotiskovym zafizenim a inkousty vhodnymi
pro termoplasticky polyester (PET). Doporuceni vyrobce
inkoustu by méla byt dodrZovana.

Digitalni tisk

Desky Marpet-a FS a Marpet-g FS lze potisknout s UV
oSetrenymi inkousty. Kratkodoby vliv UV zareni nema vliv
na fyzikalni vlastnosti. Vzhledem k chemické odolnosti a
odolnosti proti plsobeni rozpoustédel u Marpet-a FS
mohou nékteré inkoustové systémy mit problém s
prilnavosti k povrchu desky. Stejné jako u jinych plastovych
materiald jsou obvykle vyZzadovany specidlni tiskafské barvy,
protoZe inkoust se nevsakuje do plastu, jak to déla papir a
tkanina. Vzhledem k tomu, Ze inkoust se nevsakuje do
plastl, muze dojit k jeho odéru. To vsak muZe byt
minimalizovano aplikaci lehkého natéru z pruisvitného laku
na tisk. Doporucuje se provést nejdrive zkousku s inkousty
pro potvrzeni kvality vysledku. Maximalni aplikacni teplota
50 ° C by neméla byt béhem suseni prekrocena.
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Cisténi

Prach se miZe usazovat na povrchu desky Marpet-FS a
Marpet-g FS, zejména v disledku elektrostatického nabijeni.
Prachové povrchy Ize snadno distit vihkym, mékkym
hadfikem nebo houbickou s teplou vodou, ktera obsahuje
néjakou Cistici kapalinu. Pred sekundarnim zpracovanim
desky Marpet FS PET, zejména pri tvareni za tepla nebo pfi
tisku, odstrante veskeré volné castice necistot nebo prachu z
povrchu vyfoukanim ionizovanym vzduchem.

Mastné a olejové skvrny mohou byt jednoduse a rychle
odstranény etanolem nebo izopropanolem, protoze Marpet-
a FS a Marpet-g FS nejsou témito rozpoustédly napadany.

Pro dukladné cisténi pouzijte neabrazivni Cistici prostredek,
jako je myci kapalina. Rezné noze nebo jiné ostré nastroje,
abrazivni nebo silné alkalické detergenty, rozpoustédla,
olovnaty benzen a chlorid uhlicity by se nemély pouzivat.

Jedinym zplsobem, jak dosahnout efektivniho Cisténi bez
Smouh, je pouZziti mikrovlakna, ktera je jednoduse navlhéeno
vodou. V pfipadé vétsiho mnozstvi necistot nebo mastnych
skvrn poufzijte Cistici prostfedky nebo fedidla bez acetonu a
benzenu. Optické a mechanické vlastnosti zlistavaji témito
Cisticimi prostfedky nedotceny. Nékteré nastrikané barvy a
graffiti mohou byt timto zplsobem také odstranény.

Rozstfiknutd barva, mastnota apod. Je moziné pred

zaschnutim odstranit mékkym hadiikem namocenym v
ethanolu nebo isopropylalkoholu.
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Baleni a skladovani

OCHRANA POVRCHU

VSechny desky Marpet-FS a Marpet-g FS jsou pokryty
ochrannou polyethylenovou folii. Tato ochrana povrchu
je aplikovana na obé strany desky a lze ji snadno
strhnout. Folii strhnéte nejpozdéji do 20 dnll po instalaci.

Vsechny desky Marpet-FS a Marpet-g FS jsou na koncich
vyrobni linky uloZeny na palety. Palety jsou pokryty félii a
zapaskovany tak, aby bylo zajisténo, Ze ke kone¢nému
prijemci dorazi v poradku. Desky by mély byt podobné
chranény nebo zabaleny ve vsech fazich procesu, aby
byla zajisténa kvalita hotovych vyrobku.

SKLADOVANIi & MANIPULACE

Desky Marpet FS se nejlépe skladuji uvnitf, mimo pfimé
slune¢ni svétlo, v chladném suchém skladu za
normalnich podminek.

Teplota nekrytych skladovanych desek na pfimém
sluneénim svétle mulze vzrdst na uUroven, kterd bude
Skodliva pro materidl: pritomnost vlhkosti mezi listy
muZze zplsobit poskozeni. Neskladujte ve vnitfnich
prostorach v blizkosti zdroji tepla, napfiklad salavého
ohfivace nebo kotle.

Desky, at uz jsou uloZeny uvnitf nebo venku, by mély byt
uloZeny ve vodorovné pozici na rovném Cistém povrchu,
napfiklad na pevné kryté paleté nebo drevénych deskach
na vyvyseném misté. Pod celkovou hmotnosti ulozenych
desek se nesmi tato podpéra prohybat nebo by mohlo
dojit k deformaci desek béhem delSich skladovacich
obdobi. Méli byste se vyhnout uloZzeni desek na konce
nebo strany a to i kratkodobé.

Tam, kde nelze zabranit skladovani venku, musi byt stoh
desek zcela uzavrien v reflexnim vodotésném obalu, ktery
je umistén nad dievénymi latémi na vrcholu stohu, aby se
zabranilo kontaktu s povrchem. Obal by mél byt zajistén,
aby chranil stoh pred sluncem, vétrem a destém, ale
zaroven by mél byt odvétran, aby nedoslo ke zvyseni
teploty.

Marpet FS PET je pomérné flexibilni material, ale pokud
je s nim nespravné manipulovdno, mohou byt desky
namahany nad jejich flexibilni mez a prasknou. Desky a
fezané panely by nemély byt stahovany z palety, ale mély
by se nadzvednout a pfimo sundat. Povrch, na ktery

marpet ~

jsou desky pokladany, musi byt Cisty, ale by nedoslo k
poskozeni.

S deskami by mélo byt manipulovano ve vodorovné
pozici. Je vyZzadovano, aby s deskami vétsich formatd
manipulovalo vice osob najednou. Zvlastni pozornost je
tfeba vénovat panellm, které byly jiz zpracovany,
napfiklad potisténé sitotiskem.

BEZPECNOST

Marpet-a FS a Marpet-g FS jsou odolné polyesterové
desky. Tyto materidly nepodléhaji zdkonim
upravujicim pouZzivani nebezpecnych materiali nebo
chemickych latek a spliuji pozadavky smérnic RoHS a
WEEE Evropské unie o omezeni nékterych
nebezpecnych latek.
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Montaz

ROZTAZNOST MONTAZ

Pfi méreni a instalaci Marpet-a FS a Marpet-g FS je Linearni zajisténi

tfeba vzit v Uvahu tepelnou roztaznost materidlu, Preferovanym zplsobem montdze Marpet-a FS a
stejné jako u jinych plastovych desek. Marpet-g FS bud do velkych plochych desek nebo

ohnutych do oblouku je pouZiti profilového systému.
Ujistéte se, Ze se deska muiZe dostatecné roztahovat v

horkych a vlhkych podminkach a mlze se dostatecné Linedrni zajisténi umoznuje rovnomérné rozloZeni
smrstovat za studena a za sucha. hmotnosti v nosné konstrukci. Pfitlak nesmi byt tak
vysoky, aby zabranil roztaznosti nebo zabranil funkénosti
Nasledujici  tabulka uvadi srovnani koeficientd tésnéni. Pritlak, ktery je pfili§ nizky, by nezajistil
roztaznosti rdznych materiald. vodotésnost a desky by nebyly spravné zajisténé.

Spravny pritlak muaze byt vytvofen, jak je zde

Material X106 K1 zndzornéno, pomoci prefabrikovanych distancnich
podloZek nebo Sroubl s omezenou délkou zavitu.

Marpet-a FS (aPET) cca 68

Marpet-g FS (PETg) cca 60 MozZna roztaznost desek je absorbovana ohybanim

Plexisklo cca 70 tésnicich profild diky velmi dobré chemické odolnosti.
Marpet-a FS a Marpet-g FS lze instalovat se vsemi

Polykarbonat cca 65 dostupnymi tésnicimi profily.

Hlinik cca 22

Ocel ccal3

Sklo cca 0.8

Tabulka ukazuje, Ze plastova deska se velmi vyrazné
roztahuje a smrstuje vlivem teploty. Tyto vlastnosti Profil
plastu musi byt zohlednény pfi méfeni a montazi
desek.

Obecné plati, Ze roztaznost je 3,5 mm / m a plati pro
vétsinu aplikaci.

Na povrch Pevné Deska
@ namontovana uchycena L
Upinaci hloubka x: cca 20 mm To!erance y pro
b u tepelnou roztaznost a stavebni toleranci:
Zména tepelné délky desky zavisi na formatu desky
(3,5mm/m)
@ L o
. Obr. 15: Montaz

Prohnuta

@ i:h | mramuwmwviavs |
Trhliny zpGsobené
nadmérnym
pnutim
Desky musi byt zajisténé tak, aby bylo
mozné kontrolovat uvedené efekty.

Obr. 14: Roztaznost
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Bodové zajisténi

Desky Marpet FS mohou byt upevnény na malych
plochach pomoci Sroubl. Samorezné Srouby lze pouZivat
pouze s podlozkami a / nebo taznymi krouzky nebo
pruzinovymi svorkami.

yska
U Sroubovych spojl by vyvrtané otvory mély byt alespori R750mm
0 50% vetsi nez pramér Sroubl, takie je umoznén
bezproblémovy pohyb. U vnitfnich aplikaci by vyvrtané
otvory mély byt alespon o 1 mm vétsi nez primér
Sroubu. Mohou byt doporuceny Stérbiny a vyrezy. room

Vzdalenost od kraje:
2x pramér otvoru, ale min. 10 mm

Min. polomér ohybu = 150 x tloustka desky
150 x 5mm = 750mm min. radius

OHYBANI ZA STUDENA
Obr. 16: Min. polomér ohybu

Diky vynikajici elasticité jsou desky Marpet-FS a Marpet-g
FS idealni pro ohybani za studena.

Vlastnosti desky jsou plné zachovany za predpokladu, Ze
deska zlstane nad minimalnim polomérem ohybu.

Minimalni  polomér ohybu se vypocitda podle
nasledujiciho vzorce:

Minimalni polomér ohybu = 150 x tloustka desky

Tloustka desky (mm) Min. polomér ohybu (mm)
1 150
1.5 225
2 300
2.5 375
3 450
4 600
5 750
6 900
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Dulezité pozndmky

POLITIKA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Spolecnost Brett Martin Limited se zavazuje, Ze ve vsech
oblastech své Ccinnosti bude dodrZovat vysoké
environmentdlni standardy. Spole¢nost bude nadale
fungovat tak, aby se snizily veskeré nepftiznivé dopady na
Zivotni prostredi vyplyvajici z jejich aktivit na minimum a
myslela na Zivotni prostfedi a blahobyt budoucich
generaci.

Spolecnost bude vyvijet a provadét ¢innosti, které ucinné
vyuZivaji energii a suroviny a snizi emise s dopadem na
zem, vzduch a vodu, kdekoli je to mozné.

Spole¢nost navrhuje produkty tak, aby splriovaly
spolecenské standardy na ochranu zdravi a pfirodniho
prostiedi, a proto je politikou spole¢nosti neustdle
rozvijet a zdokonalovat systémy planovani, organizace a
kontroly a dale usilovat o zlepsSeni zafizeni a technologii.

Spole¢nost bude podporovat spravné  vyuzivani
produktd k minimalizaci znecisténi a bude-li to moziné,
bude podporovat a provadét politiku, v niZz bude
opétovné pouziti a recyklace jakéhokoli odpadniho
materidlu, a to jak v rdmci spolecnosti, tak externimi
uZivateli.

Spolec¢nost dale uznavd, Ze vsichni zaméstnanci nesou
odpovédnost za minimalizaci $kod na Zivotnim prostfedi
a budou pokracovat v procesu nepretrzitého uceni a
vyvoje spojeného se systematickym Skolenim a
informacemi, aby zlepsili povédomi zaméstnancl o
zasadach ochrany Zivotniho prostredi.

POVINNOSTI KONCOVEHO UZIVATELE

Informace obsazené v této publikaci jsou zaloZeny na
soucasnych znalostech a jsou podle naseho nazoru
spolehlivé. Pro kazdou aplikaci a vysledky vyplyvajici z
jejiho pouziti vsak nelze zaruCit spravnost téchto
informaci.

UZivatel / zpracovatel je vidy zodpovédny za zajisténi
toho, aby materidly a procesy byly vhodné, ndkladové
efektivni a vhodné pro zamysleny ucel a umisténi a
dodrzovaly zakony a predpisy.

marpet ~

Technické znalosti a dovednosti, které jsou obvyklé v
obchodé a primyslu, predpokladdaji bézné rozvinutou
schopnost rozhodovat, stejné jako znalosti a dodrzovani
platnych predpis tykajicich se prace, bezpecnosti a
hygieny.
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Prilohy

Priloha 1

CHEMICKA ODOLNOST

Nasledujici udaje tykajici se chemické odolnosti desek
Marpet FS PET byly ziskany z verejné dostupnych zdrojd
dat. S udaji by mélo byt nakladano opatrné a mély by byt
povazovany pouze za indikaci chemické odolnosti, jelikoz
odolnost muaze byt ovlivnéna mnoha faktory, jako je
teplota, koncentrace a zda jsou vzorky vystaveny pnuti.
Rovnéz je obtizné predvidat odolnost proti slou¢eninam
obsahujicim nékolik riznych chemikalii.

Chemicka odolnost Marpet-a FS aPET

Chemikalie Koncentrace

. . 40% vod. roztok
Kyselina octova .
Ledova
Anhydrid kysel. octové
Aceton

Siran hlinity PIna

10% roztok & 0.88

A iak
monia SG vod. roztok

Amonium

Chlorid Pina

Persulfat

, PIna
amonny

Siran
amonny

PInd
Amylacetat
Amyl alkohol
Amyl methylketon
Anilin
Anthrachinon PInd
Clorid barnaty PIna
Benzen
Kyselina benzoova PIna
Benzylacetdt
Benzylalkohol
Benzylbenzoat
Butylacetdt
Butylalkohol
Butyl laktat
Butylstearat

Kalcium

Chlortan Pind

Amorfni PET

Nedotceno
Drobny vliv

Neuspokojivé
Neuspokojivé

Nedotceno

Neuspokojivé

Nedotceno

Nedotceno

Nedotéeno

Drobny vliv
Uspokojivé
Drobny vliv
Neuspokojivé
Nedotéeno
Nedotéeno
Neuspokojivé
Nedotceno
Neuspokojivé
Neuspokojivé
Drobny vliv
Neuspokojivé
Nedotéeno
Uspokojivé

Nedotéeno

Uspokojivé

Chemikalie
Kafr
Kafrovy olej

Tetrachlorid
uhli¢ity

Ricinovy olej

Cetyl Alkohol
Chloral hydrat
Chlorbenzen
Chloroform
Chromova kyselina
Kyselina citronova
Citronellol

Siran médnaty
Cyklohexan
Cyklohexanon
Cyklohexanol
Alkohol diacetonu
Dialkylftalat
Dibutylftalat
Dinonylftalat
Dioctyl ftalat

Dimethylformamid

Dioxan

Dipentén
Di-I-fenyl-ethanol
2-Ethoxyethanol
Etylacetat
Ethylalkohol
Ethylbenzen
Ethyl Digol

Etylenchlorhydrin

Ethylen dibromat
Etylen dichlorat
Eugenol
Dusic¢nan Zelezity

Formaldehyd
Kyselina mravenci

Furfurylalkohol
Geranoil

Glycerol

marpet ~

PET SHEET

Koncentrace

PInd

PIna

PIna

Reseni pokoveni

PInd

PIna
40% W/Waq

3% & 30%
vod. roztok

Amorfni PET
Nedotceno

Uspokojivé
Uspokojivé

Nedotéeno
Nedotceno
Neuspokojivé
Neuspokojivé
Neuspokojivé
Neuspokojivé
Nedotéeno
Uspokojivé
Nedotéeno
Nedotéeno
Neuspokojivé
Nedotéeno
Nedotceno
Nedotéeno
Nedotéeno
Uspokojivé

Nedotéeno
Neuspokojivé

Neuspokojivé
Uspokojivé
Drobny vliv
Uspokojivé
Neuspokojivé
Nedotéeno
Drobny vliv

Nedotceno
Neuspokojivé

Neuspokojivé
Neuspokojivé
Neuspokojivé
Nedotéeno

Nedotceno
Uspokojivé

Neuspokojivé
Uspokojivé

Nedotéeno
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Chemikalie
Glykol
Kysel. bromovodikova

Kysel. chlorovodikova
Kysel. fluorovodikova

Peroxid vodiku
Hydrochinon Solid
Isopropylalkohol
Lanolin

Linalol

Lnény olej

Mazaci tuky

Olej

Chlorid

horeénaty

Kyselina maleinova

Chlorid rtutnaty
Rtut
2-Methoxyethanol
Methylalkohol

Methyl
Cyklohexanol

Methyl Ethyl Keton
Methyl Methakrylat
Methyl Salicylat
Methylenchlorid

Mineralni olej
Nafta

Kyselina dusi¢na
n- Oktan

Olivovy olej
Kyselina $tavelova

Parafin
Parafinovy Olej
Benzin

Ropny ether
Fenol

Pinene

Bromid draselny

Chromat draselny

Koncentrace

50% vod. roztok
10% vod. roztok

60% vod. roztok
Koncentrat

Vodny roztok

25%
50% vod. roztok

PIna

Surova
Redénd

10% vod. roztok

PInd
Roztok

Lecivy

PIna

PIna

Amorfni PET
Nedotéeno
Nedotceno
Uspokojivé

Drobny vliv
Neuspokojivé

Nedotceno
Nedotéeno
Nedotéeno
Nedotéeno
Uspokojivé
Uspokojivé
Nedotéeno
Nedotéeno
Uspokojivé
Drobny vliv
Uspokojivé
Nedotéeno
Nedotéeno
Drobny vliv

Nedotceno
Nedotceno

Neuspokojivé
Drobny vliv
Neuspokojivé
Neuspokojivé
Nedotceno

Nedotceno
Uspokojivé

Uspokojivé
Nedotceno
Uspokojivé

Nedotéeno
Uspokojivé

Nedotéeno
Nedotéeno
Uspokojivé
Nedotéeno
Neuspokojivé
Uspokojivé

Nedotéeno

Nedotceno

Chemikalie

Kyanid draselny

Dichromat draselny

Hydroxid draselny

Manganistan draselny

Kyselina propionova
Propylalkohol
Propylenglykol
Kyselina salicylova

Hydrogenubhlicitan
sodny

Boritan sodny

Bromid sodny

Uhlicitan sodny

Chlorid sodny
Kyanid sodny
Hydroxid sodny

Dusi¢nan sodny
Fosfat sodny

Siran sodny
Thiosiran sodny

Kyselina stearova

Sira
Kyselina sirova

Kyselina vinna
Tetrahydrofuran
Tetralin

Toluen

Transformovany olej
Trichlorethylfosfat

Kysel. trichloroctova
Trichlorethylen
Triethanolamin
Ocet

Xylen

Chlorid zine¢naty
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PET SHEET

Koncentrace

PInd
PIna

1% & 10%
vod. roztok

PIna

PInd
PIna

PIna
PInd

Anhydrat &
2.5% vod.roztok

1% vod.roztok
10% vod. roztok

PIna

1% &
10% vod. roztok

PIna
PIna

PInd
PIna

PIna
PInd

3% vod. roztok
30% vod. roztok

PInd

PInd

Amorfni PET

Nedotceno

Nedotéeno

Neuspokojivé

Drobny vliv

Neuspokojivé
Nedotéeno
Nedotceno

Nedotceno
Nedotéeno

Nedotceno

Nedotceno
Nedotceno
Nedotceno

Uspokojivé

Nedotceno
Neuspokojivé

Uspokojivé
Nedotceno

Uspokojivé
Nedotceno

Uspokojivé
Nedotéeno

Drobny vliv
Uspokojivé

Uspokojivé
Neuspokojivé
Nedotceno
Uspokojivé

Uspokojivé
Nedotéeno

Neuspokojivé
Neuspokojivé
Neuspokojivé
Uspokojivé
Uspokojivé

Uspokojivé
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Chemicka odolnost Marpet-g FS PETg Obsah Koncentrace PETg
@20°C  @50°C

Odolnost: Amylalkohol 1 -

1= stabilni, 2= podminéné stabilni, 3= nestabilni L
Nemrznouci smés

1 o
Obsah Koncentrace PETg (Ethylenglykol)
@20°C @50°C Lucavka kralovska 3 3
Acetaldehyd 40% 3 3 Pivo 1 B
Octova kyselina 10% 1 1 Benzen 3 3
Octov kyselina 59% 1 1 Kyselina benzoova Nasyceny 1 -
Octov kyselina Kyselina benzoova Vodny 1 -
(ledova kyselina 90% 3 3 Borax Jakékoliv 1 1
octova)
Kyselina borita 10% 1 -
Ester kysel. octové  100% 3 3 . o ,
Kyselina borita Vodny 1 -
Aceton 3 3
Brzdova kapal.DOT 3 1 1
Acetonitril - 3
Brandy 1 -
Kyselina, baterie 38% 3 3 L
Bromové vypary 3 3
Allylalkohol 96% 1 = i
Brom 3 3
Kamenec 1 1 Y
Butan Techn. Cisty 1 -
Chlorid hlinity 10% 1 1 Butanol Techn. Cisty 1 =
Butyndiol 10% 1 -
Chlorid hlinity Vodny 1 1
Butylacetdt Vodny 2 -
Dusi¢nan hlinity Vodny 1 1 Chlorid véapenaty Vodny 1 o
Siran hlinity 10% 1 1 , , |
Chlornan védpenaty  Vodny 2 -
Amoniak 25% 1 3
Cpavek amoniaku Jakakoliv 1 S Chlornan védpenaty  Nasyceny 2 =
Chlorid amonny Vodny 1 1 Dusi¢nan védpenaty  50% 1 1
Dusi¢nan védpenaty  Vodny 1 1
Fluorid amonny Nasyceny 1 1
Oxid uhlicity, v
, Techn. Cisty 1 1
suchy
Fluorid amonny Vodny 1 1 . _
Oxid uhlicity, Techn. sty 1 1
vihky echn. Cisty
Dusi¢nan amonny 10% 1 1
Chlorid uhlicity 1 3
Dusi¢nan amonny Nasyceny 1 1 . Y ,
Kyselina uhli¢ita Nasyceny 1 1
Dusi¢nan amonny Vodny 1 1 R 0% . -
Potas 50% 8 3
Siran amonny 10% 1 1 Potas Vodny 3 3
Potas 10% 3 3
Siran amonny Nasyceny 1 1 .
Potas 50% 3 3
Siran amonny Vodny 1 1 Louh sodny 3 3
Chlorovana voda 3 3
Amylacetat
(Peztylacetét) 1 2 chlér 10% vihkost 3 3
Chloér 97% B 3
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Obsah Koncentrace PETg Obsah Koncentrace PETg
@20°C @50°C @20°C @50°C
Plynny chlor 3 3 Etylacetat 2 3
Chloroctova kyselina 3 3 Ethylalkohol 40% 1 1
A H ()
(C:]I;)r:g)ctova kyselina 50% 3 3 Ethylalkohol 96% 1 1
Ethylchlorid 3 3
hl a kyseli
;ngrzz)ctova yselina Techn. Cisty 3 3 Ethylenglykol 1 -
Tuk, zeleni 1 -
Chlorbenzen 1 3 oL At
Mastné kyselin Techn. Cisty 1
Kyselina Techn. &isty 3 3 e -
chlorsulfonova i Hnojiva Nasyceny 1 -
Chromovd kyselina  10% 2 Kyselina fluorovodikova  100% 3 3
Chromova kyselina  20% 3 3 Kyselina fluorovodikovd 4% 3 3
Chromova kyselina  50% 3 3 Kyselina fluorovodikovd 50% 3 8
Chromova kyselina  Vodny 3 3 Fluor 3 3
Chromovy kamenec  Nasyceny 1 1 Fluor Suchy 3 3
Ch 4 kyseli < Formaldehyd 10% 1 -
Sir;s;nova yselina . 0 3 3 V! b
Formaldehyd 40% 1 -
S . 5
Kyselina citronova 10% 1 2 Kyeelinalmravene 3% 1 )
L . 5
Kyselina citronova 10% 1 2 Ovocné diusy 1 )
e el - L Ovocné vino 1 1
e 50 diegln) ! ! Zelatina Jakakoliv 1 1
Siran médnaty Vodny 1 1 elatina Vodny 1 1
0, -
HoEd L00i0 z Ledova kysel. octova 3 3
Cyklanon ! ! Glukéza Jakakoliv 1 1
SHEEER L } Lepidlo (Zivocisny Jakékoliv " )
Cyklohexanon Techn. Cisty 3 3 klih, Zelatina)
i Glycerin Jakakoliv 1 -
?Diizlr:ndr naphtalin) 100% 2 ) !
ydronaphtall Glykol 1 -
ROZtOVk cisticiho 1 1 Hroznovy cukr Jakakoliv 1 1
prostiedku
. Hroznovy cukr Vodny 1 1
Dextrin 1 1
. , Hexan 1 -
Dextrin Vodny 1 1
Hexane, -n 1 -
Dibutylftalat 1
(DBP) . Kyselina bromovodikova 1 -
Dichlorethylen Techn. &isty 3 3 Kyselina bromovodikova 40% 3 3
Motorova nafta 100% 1 1 Kyselina bromovodikovd 50% 3 3
Kyselina bromovodikovd Zfedény 2 -
Dimethylformamid 1 -
Kyselina bromovodikova 1-5% 1 1
Dioxan 1 - Kyselina bromovodikova 20% 2 =
Emise, Nizka 1 1 Kyselina bromovodikova 35% 3 3
oxid uhlicity
Kyselina bromovodikovd Koncentrat 3 3
Motorovy olej 1 1
Kyselina 3
Eilzngl R L L hydrofluorokfemitita >27° 3 3
0,
= Lis il Sl C E Fluorovodik Anhydrat 3 3
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Obsah Koncentrace
Plynny chlorovodik
Hydrosulfid Nasyceny
Isooktan Techn. Cisty
Petrolej
Petrolej
Kyselina mlé¢na 3%
Kyselina mlécna Vodny
Octan olovnaty Vodny
Octan-(ll)-olovnaty
Lnény olej Techn. Cisty
Likéry
Lubrikacni olej
Siran horec¢naty Nasyceny
Siran horecnaty Vodny
Chlorid hofecnaty Vodny
Rtuft Ciry
Chlorid rtutnaty Vodny
Metanol
Methylacetat Techn. Cisty
Metylalkohol
(methanol)

Methyl ethyl keton
Methylenchlorid

Mléko

Melasa

Mladina

Mowilith D

Kyselina dusi¢na 100%
Kyselina dusi¢na 1-10%
Kyselina dusi¢na 50%
Kyselina dusi¢na 66%
Kyselina dusi¢na 70%
Olej (zelenina)

a Zivocisné tuky

Kyselina olejova Techn. Cisty
Oleum 10% SO3
Olivovy olej

Kyselina $tavelova Vodny

PETg
@20°C

3

[y

L = T = T = T S S S =

N R R R

@50°C

3

Obsah

Palmovy olej
Kyselina chlorista
Benzin

Benzin 10%
ethylalkohol

Benzin 10%
methanol

Benzin normalni

Benzin normalni
bezolovnaty

Benzin Super
bezolovnaty

Ropa
Fenol
Fenol
Kyselina fosfore¢na

Fotografické
vyvojky

Kyselina ftalova
Plastifikator, DBS
Plastifikator, DOP
Potas

Potas
Dichromat draselny

Boritan draselny
Boritan draselny
Bromid draselny

Chlorid draselny

Hydroxid draselny

Hydroxid draselny

Hydroxid draselny

Hydroxid draselny

Hydroxid draselny

Dusi¢nan draselny
Dusi¢nan draselny

Manganistan
draselny

Manganistan
draselny
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Koncentrace PETg
@20°C
1
3
1
2
2
2
2
2
1
100% 1
10% 3
1-5% 1
1
Nasyceny 1
1
1
Nasyceny 1
Vodny 1
Nasyceny 2
10% 1
Vodny 1
Jakakoliv 1
Vodny 1
50% B)
Koncentrat 3
Vodny 3
10% 3
1% 3
50% 1
Vodny 1
1
Vodny 1

The Marpet Guide | 38

@50°C

S
1



Pilohy PIEI'!ETa rpet/

Obsah Koncentrace PETg Obsah Koncentrace PETg
@20°C @50°C @20°C @50°C
Propan Kapalina 1 - Roztok chlornanu
Propan Plynny 1 . sodného Zfedény 2 -
Propylalkohol ! ) Dusi¢nan sodny Nasyceny 1 1
Propylalkohol 100% ! ) Dusi¢nan sodny Vodny 1 -
Mofskd voda ! ! Kfemicitan sodny Vodny 1 -
Kyselina kiemicita Jakdkoliv 1 1 Kfemicitan sodny Jakakoliv 1 )
Silikonovy olej ! ’ sulfid sodny Vodny 1 -
Dusi¢nan stiibrny 1 1 e E—— 1 )
Dusinan stffbrny - Vodny ! ! Redzny tkrob Jakékoliv 1 1
Stribrna sal Nasycey 1 1 Skrobovy sirup 1 1
Roztok mydia Jakdkoliv e ! Kyselina stearova Krystaly 1 -
Uhli¢itan sodny Vodny 1 - Styren 100% 1 1
Cukrovy sirup 1 1
Uhli¢itan sodny Vodny 1 - Sira T, (5 1 1
Chlorid sodny Jakakoliv 1 1 Oxid sirovy 3 3
Chlorid sodny Vodny 1 1 Kyselina sirova 40% 3 8
Chlorid sodny Nasyceny 1 1 Kyselina sirova 60% 3 3
Hydroxid sodny 1% 2 2 Kyselina sirova 80% 3 3
Hydroxid sodny 50% 3 3 Kyselina sirova 95% 3 3
Hydroxid sodny 30% 3 3 Kyselina sirova Koutovy 3 3
Hydroxid sodny 45% 3 3 Laj Techn. Cisty 1 -
Hydroxid sodny 60% 3 3 Terpentine 1 1
Hydroxid sodny Vodny 3 3 Terpentinovy olej 1 -
Chlornan sodny 2 2 Tetralin ! )
Toluen 1 -
Chlornan sodny 12% chlor 2 2 Transformacni olej 100% 1 1
Trichlorethylene 100% 8 3
T E3E 15% 2 2 Triethanolamin Techn. Cisty 1 -
Chlornan sodny 50% 3 3 Mocovina Vodny ! i
Mocovina (Karbamid) 1 -
Chlornan sodny Nasyceny 3 3 Mo¢ 1 -
Voda 1 1
Chlornan sodny Zredény 2 2 ey
odsolené ! !
CileirE seely Vodny 2 2 Voskovy alkohol Techn. Cisty 1 -
Roztok chlornanu Vinny ocet 1 1
sodného 20% 3 3 Vina 1 1
Jakékoliv kvasinky 1 -
Roztok chlornanu 50% 3 3 Siran zine¢naty 10% 1 1

sodného
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Generalni partner firmy

Brett Martin Plastic v CR a SR:
LANIT PLAST, s.r.o.
Hlubocinka 809

251 68 Sulice
www.lanitplast.cz
email: info@lanitplast.cz

For the latest information visit the company’s web site:

www.brettmartin.com B3l

Certificate No. Q09125

BS EN'ISO 9001 : 2008

Al reasonable care has been taken in the compilation of the information contained within this literature. All recommendations on the use of our products are made without guarantee as conditions
of use are beyond the control of Brett Martin. It is the customer’s responsibility to ensure that the product is fit for its intended purpose and that the actual conditions of use are suitable. Brett Martin
pursues a policy of continuous product development and reserves the right to amend specifications without prior notice. Foamalux® is a registered trademark of Brett Martin Ltd.
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